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1 INTRODUCAO

Inserida em um cenario onde a preocupacdo com a demanda energética esta
cada vez mais alarmante e as leis ambientais mais rigidas, a busca por mudancgas
na matriz energética mundial se torna cada vez mais estudada. Uma alternativa de
grande potencial para esta problematica € o uso de células combustiveis
microbianas (CCM), dispositivos estes onde ha a producdo de energia elétrica
através da oxidacdo biolégica de substratos orgénicos. Para se fazer uso de
sedimento de dragagem para este fim, um processo fisico de separacdo deve ser
aplicado para isolar a fracdo de sélidos onde ha a maior concentracdo de matéria
organica. Logo, este trabalho tem como objetivo o estudo do aumento de escala de
um elutriador quando usado para a separacao de sedimento de dragagem.

2 REFERENCIAL TEORICO

O processo de elutriacdo consiste em uma operacédo onde as diferencas de
velocidades terminais entre as fragfes solidas propiciam a separag¢do. Uma corrente
ascendente de agua a temperatura ambiente, ao passar por um leito de particulas,
arrasta aquelas particulas que apresentam velocidade terminal menor ou igual a
velocidade do fluido. Devido a isso, tem-se uma relagcéo entre velocidades de arraste
do fluido e fragBes de sdlido arrastadas, logo, se deve usar modelos matematicos de
velocidade terminal como funcdo de caracteristicas do solido como massa
especifica, forma, textura e, principalmente, diametro. Para isso uma detalhada
caracterizacao fisica deve ser feita (Passos, 2015).

3 MATERIAIS E METODOS

No presente trabalho foram utilizados dois elutriadores. O primeiro elutriador
foi feito de vidro com uma altura de 27 cm e um diametro interno de 2,6 cm; ja o
segundo elutriador também foi confeccionado em vidro com um diametro interno de
2 cm e uma altura de 97 cm. A vazao de liquido foi alterada em intervalos para que
se tivesse como resultado uma distribuicdo granulométrica cumulativa para a
possivel comparagcdo com analise instrumental. Os procedimentos de elutriacdo
foram realizados em triplicata. Uma amostra de sedimento foi analisada em um
dispersor de luz Zetasizer Malvern Nano®. Para o calculo dos diametros
provenientes das velocidades terminais, utilizou-se o modelo de Ferguson e Church
(Ferguson e Church, 2004) com as constantes C1 =72 e C2 = 3,6.
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4 RESULTADOS e DISCUSSAO
Os dados apresentados na figura mostram a comparacéo entre o elutriador
pequeno (h = 27 cm), elutriador médio (h = 97 cm) e andlise da distribuicdo
granulométrica.
Figura 1 — Comparacao entre os elutriadores e a andlise.
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Na operagcdo do elutriador de menor altura obteve-se um rendimento de
92,77%+2.68% e no elutriador de maior altura, um rendimento de 71.38+7,81%.

Ao analisar os dados apresentados na figura 1, observa-se que o elutriador de
maior altura resulta em uma distribuicdo muito mais proxima da distribuicdo real,
porém com um rendimento pequeno quando comparado ao rendimento obtido no
elutriador de menor altura.

5 CONSIDERACOES FINAIS

O elutriador de menor altura ocasiona um maior rendimento, porém nao
representa a distribuicdo granulométrica tdo bem como o elutriador de maior altura e
também apresenta alto desvio padrao. Isso ocorre devido ao fato de que a altura do
primeiro elutriador ndo é suficiente para desenvolver a separacdo das particulas
desejadas, ou seja, particulas de maior didmetro sdo arrastadas para fora do
equipamento devido ao atrito ou aglutinagdo com outras particulas. O baixo
rendimento do elutriador de altura 97cm é consequéncia de falhas operacionais,
principalmente na tubulacéo de entrada do fluido. Para trabalhos futuros, sugere-se
a alteracdo de alguns parametros operacionais, objetivando maior eficiéncia neste
equipamento.
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