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1 INTRODUCAO

Soldagem é uma tarefa fundamental em diversas areas da industria, no caso
da construcdo naval € comum a utilizacdo de robds de soldadores, que garantem a
qualidade do processo e reduzem tempo de operacao e custos de retrabalho devido
a soldas de ma qualidade. A automacao desses processos € indispensavel, além do
controle do préprio robd, também se faz necessario o controle dos equipamentos de
solda, como no caso da solda do tipo MIG/MAG (MIG — Metal Inert Gas, MAG —
Metal Active Gas) que exige a configuracdo de parametros como tensao, corrente, e
velocidade da alimentacdo de arame [1].

Neste trabalho foi apresentado um controle remoto para a maquina de solda Flextec
450 [2] e o alimentador de arame Linc Feed 33 [3], onde foi desenvolvido um circuito
eletrénico para realizar a comunicacdo entre as duas maquinas e uma interface com
um microcontrolador Arduino UNO [4].

2 REFERENCIAL TEORICO

Os controles dos parametros da maquina de solda FLEXTEC 450 e do
alimentador de arame Linc Feed 33 sao realizados através de potencibmetros [5] e
encoders rotativos [6], que sdo componentes eletrdnico presentes nos painéis de
controle das maquinas, sendo preciso ajusta-los manualmente. Além disso, os dois
equipamentos possuem entradas que possibilitam o controle remoto dos parametros,
sendo assim, as entradas foram utilizadas para a conexao do sistema desenvolvido.

3 MATERIAIS E METODOS

Testes foram realizados para se adquirir o conhecimento da funcionalidade de
cada pino das entradas de controle remoto da maquina de solda e do alimentador de
arame, obtendo-se os niveis de tensédo de cada pino em relacédo ao pino de terra das
mesmas. O sistema consiste de:

- Um microcontrolador Arduino UNO.

- Transistores bipolares do tipo PNP e NPN [5].
- Isoladores 6pticos [5].

- Amplificadores operacionais [5].
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4 RESULTADOS e DISCUSSAO

A aplicacdo dos circuitos desenvolvidos em conjunto com o controle
implementado em Arduino, como um moédulo de controle remoto, apresentaram
resultados satisfatérios na substituicdo dos controles originais da maquina de solda e
do alimentador de arame. Os esquemas dos circuitos de controle da tenséo de solda
e da velocidade do arame sao observados nas figuras 1 e 2, respectivamente.

Figura 1 — Controle de tensao Figura 2 — Controle de
velocidade do arame
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5 CONSIDERACOES FINAIS

Com a utilizagdo dos circuitos desenvolvidos nesse trabalho, futuramente,
sera possivel aplicar o controle remoto em um sistema de automacdo para o
processo de soldagem, como o rob6 de solda BUG-O System [7], que visa melhorar
o desempenho e a qualidade do processo de solda além de reduzir o tempo e o0s
custos do processo de soldagem.
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